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PROGETTAZIONE

APPLICAZIONE

SCELTA DELL‘ACCIAIO

QUALITA DELL‘ACCIAIO

ESECUZIONE SUPERFICIALE
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Per trattamento termico si intende una successione di operazioni mediante le quali una 

lega / metallo puro vengono assoggettati ad un ciclo termico al di sotto del punto di inizio 

fusione allo scopo di impartire loro determinate proprietà.

Tali proprietà sono classificabili in:

• DUREZZA

• RESISTENZA

• TENACITA

• MALLEABILITA
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TRATTAMENTO TERMICO

TRATTAMENTO TERMICO MASSIVO TRATAMENTO SUPERFICIALE

Tempra Rinvenimento

Bonifica

Tempra 
superficiale

Trattamento
Termo-chimico

Rivestimenti
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NON ADATTO PER UTENSILE ADATTO PER UTENSILE

D
U
R
E
Z
Z
A

D
U
R
E
Z
Z
A Resistenza all‘usura, durezza

Tenacità

fragile, 

(pericolo cricca!)

buona truciolabilità, 
deformabilità a freddo

RICOTTO TEMPRATO TEMPERATURA DI RINVENIMENTO
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Ricottura di 

distensione

Primo

pre-riscaldo

Secondo

pre-riscaldo

Austenitizzazione

Tempra

1  rinvenimento 2  rinvenimento 3  rinvenimento

Sgrossatura Pre finitura Finitura*
Tempo

Te
m
p
er
at
u
ra

Materiale allo

stato ricotto
Materiale allo stato temprato e rinvenuto

* Dopo aver effettuato la finitura si consiglia di effettuare una ulteriore distensione.

Olio

Bagno di sale

Aria
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Trasformazione dell’austenite residua :
Rinvenimenti oltre il picco secondario

Primo rinvenimento Secondo rinvenimento Terzo rinvenimento

Riduzione nel materiale delle
tensioni interne provocate dalla tempra

Diminuzione della durezza
che è però legata da un incremento di tenacità
che si riscontra sul materiale

1

2

3

Temprato e rinvenuto
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DIN 17022

PERICOLO DI ROTTURE CORRETTO
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Per ridurre il rischio di rotture sul particolare in questione, si consiglia, prima del ciclo termico,

eliminare, ove possibile zone a spigolo vivo, pareti sottili, cambi di sezione considerevoli,

presenza di truciolo, fori in prossimità di zone a rischio, e ridurre al minimo il grado di rugosità

superficiale; Inoltre si raccomanda di considerare un minimo di sovrametallo, variabile in

relazione alla qualità dell’acciaio utilizzato ed il particolare da temprare, al fine di ottenere il

completamento geometrico e dimensionale delll’utensile.
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Acciai per materie plastiche Trattamento termico
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